Fordulatszam: Az aldbbi tdblazatban talalja az ajanlott fordulatszamokat méretenként és a megmunkalt

anyagok szerint.

Hasznalati utasitas VIKING korkivagdkhoz

ElGtolas: Az el6tolds nagysagat korultekintéen kell megvélasztani a megmunkalt anyagtdl, az
alkalmazasi koriilményektél, egyebektdl fiiggéen. Altalaban 1,4-1,8 kg / furatatmérd (mm) el6tolasi

erét kell alkalmazni. Alacsony elGtoldsi eré esetén gyorsan elkophatnak, tul nagy el6tolési erd esetén
pedig sérilhetnek a fogak.

Kendéanyag: a vagdolaj alkalmazédsa két célt szolgal fémmegmunkalas esetén: h(iti a szerszamot és a

munkadarabot, illetve eltavolitja a forgdcsot. Ez aldl kivételt képez az 6ntdttvas, amit szarazon kell
forgdcsolni.

K6zpontosito furo elhelyezése: a kdzpontositd furd tulnyuldsat Ggy kell bedllitani, hogy az a fogak
hegyétSl mérve ne legyen nagyobb a megmunkalt anyag vastagsdganal. Ellenkez6 esetben a korkivagd
munkadarabbal torténd érintkezésekor a fogak az anyagba kaphatnak és megsérilhetnek, kitorhetnek.

Figyelem! A kérkivagé hasznalata soran tartsa be a munkavédelmi el

Helyes:

Helytelen:

véddszemiiveget és munkavédelmi keszty(it!

Ajanlott fordulatszamok

olraso

kat, viseljen

Stmérs anyagminGség 3tmérd anyagmindség
(mm)| (col) |ldgyacél S’e:.‘;'"' me’:::;él sntottvas | sirgaréz | aluminium | fa |{(mm)| (co) |lgyacel ”e:;'"' me’m‘@,l sntottvas | sirgaréz | aluminium | fa
(1/min) (1/min)
14 9/16 580 300 300 400 790 900 3000 64 21/2 135 65 65 90 180 205 1800
16 | s/5 | s | 215 275 365 730 525 |3000|| &5 |2 9/16] 130 &5 &5 85 175 200 [1800
17 11/16 500 250 250 330 660 750 3000 67 25/8 130 65 65 85 170 195 1800
19 | 34 | a0 | 230 230 300 600 650 [3000|| €8 [211/16] 130 50 &0 50 160 185 [1800
20 25/32 445 220 220 290 580 660 3000 70 23/4 125 60 60 80 160 185 1800
21 [ 13/16 | a5 | 210 210 280 560 635 [3000|| 73 | 27/8 | 120 50 0 50 160 180 [1800
2 | 75 | 3% | 1s5 155 260 520 585 [3000|| 75 115 55 55 75 150 170 [1800
2 | 15,16 | 30 | 185 185 245 495 555 [s000f] 76 | 3 115 55 55 75 150 170 [1800
s | 1 350 | 175 175 235 470 525 [2700)| 79 | 31/8 | 110 55 55 70 140 165 [1500
27 11/16 325 160 160 215 435 480 (2700 83 31/4 105 50 50 70 140 155 1500
29 | 1ys | 300 | 150 150 200 | 400 450 |2700|| 86 | 33/5 | 100 50 50 65 130 150 [1400
30 |1 3/16 285 145 145 190 380 425 2400 89 31/2 95 45 45 65 130 145 1200
32 11/4 275 140 140 180 360 410 2400 92 35/8 95 45 45 60 120 140 1200
33 |1 5/16] 260 | 135 135 175 345 350 [2a00|| 5 | 33/4 | % 3 5 50 120 135 [1200
35 13/8 250 125 125 165 330 375 2400 98 37/8 90 45 45 60 120 135 1200
37 [17/16| 280 | 120 120 160 315 360 [2400]| 100 85 o 0 55 110 130 [1000
38 | 112 | 230 | 115 115 150 300 345 |2am0|] 102 | a &5 ) ) 55 110 130|100
40 |1 9/16 220 110 110 145 290 330 2100 105 | 41/8 80 40 40 55 110 120 1000
a1 | 155 | 210 | 105 105 140 280 315 [2100|] 108 [ 41/4 | w0 [ ) 55 110 120 |00
43 |[111/16 205 100 100 135 270 305 2100 111 | 43/8 80 40 40 50 110 120 900
@ | 134 | 105 o5 55 130 260 205 [oa00|| 118 [ 412 | 75 35 35 50 100 105 [o00
45 190 o5 5 125 255 200 [2100|] 121 [ 43/4 | 70 30 30 50 50 100 |00
% [113/16] 1% 95 55 125 250 285 [a1o0f| 127 s 7 30 30 40 50 100|800
48 | 17/s | 180 %0 %0 120 240 270 |2100|] 140 [ 512 | &0 30 30 40 70 %0 | 800
50 170 85 3 115 230 260 [200f] 152 & 50 30 30 40 70 79 |50
51| 2 170 &5 &5 115 230 255 |2000|| 168 | 65/8 | 50 30 30 40 70 79| 750
52 |21/16| 165 2 50 110 220 245 |2000|| 180 | 71/16 | 45 20 20 30 65 70| 700
5 | 28 | 160 50 50 105 210 240 |2000|| 185 | 75/16 | 45 20 20 30 65 70 | 700
55 150 75 75 100 200 225 |2000|| 150 | 712 | 45 20 20 30 65 70| 700
57 21/4 150 75 75 100 200 225 2000 200 77/8 40 20 20 25 65 70 700
59 | 25/16 | 145 75 75 100 195 225 |2000|| 210 | 81/4 | 40 20 20 25 60 65 | 50
60 23/8 140 70 70 95 190 220 2000 220 | 85/8 40 20 20 25 55 60 600
62 135 65 90 90 180 205 1800 250 | 97/8 25 15 15 20 50 55 550




